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【安全生产技术】七种机械设备知识点汇总（图文）
近五年试卷分值为10~15分，每个考点用“连续考点”、“常考点”、“轮换考点”标注，代表该知识点考试的频率依次递减。 
金属切削机床及砂轮机安全技术
金属切削机床的危险因素
【常考点，约占2分】
金属切削机床是用切削方法将毛坯加工成机器零件的设备，利用相对运动加工工件。如下图。
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危害因素包括静止部件的危险因素、旋转部件的危险因素、内旋转咬合、往复运动或滑动的危害。常见事故有触电、伤人、伤手、伤眼等。如下图。
切削过程 
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滚齿过程
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金属切削机床的安全技术措施
【轮换考点，占1分】
1、机床运转异常状态。包括温升异常、转速异常、振动和噪声过大(振动故障率最大)、出现撞击声、输入输出参数异常、机床内部缺陷等。进行监测。 
2、运动机械中易损件的故障检测。
重点：传动轴、轴承(滚动轴承)、齿轮、叶轮。 
3、金属切削机床常见危险因素的控制措施。
（1）设备可靠接地，照明采用安全电压
（2）楔子、销子不能突出表面
（3）用专用工具，带护目镜
（4）尾部安防弯装置及设料架
（5）零部件装卡牢固
（6）及时维修安全防护、保护装置
（7）选用合格砂轮，装卡合理
（8）加强检查，杜绝违章现象，穿戴好劳动保护用品。 
砂轮机的安全技术要求
【连续考点，约占2分】
(一) 砂轮机安装
包括安装的位置，砂轮的平衡，砂轮与卡盘的匹配，砂轮机的防护罩，砂轮机的工件托架、砂轮机的接地保护等。
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(二) 砂轮机使用
安全要求：禁止侧面磨削;不准正面操作;不准共同操作。
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冲压（剪）机械安全技术
实物图如下。
[image: ]
冲压作业的危险因素
【连续考点，约占2分】
板料、模具和设备是冲压加工的三要素。按冲压加工温度分为热冲压和冷冲压。 
危险主要有：（1）设备结构具有的危险；（2）动作失控；（3）开关失灵；（4）模具的危险。 
冲压事故以发生在模具的下行程为绝大多数，主要是手部伤害。如下图。
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冲压作业安全技术措施
【常考点，约占2分】
安全措施有改进冲压作业方式、改革冲模结构、实现机械化自动化、设置模具和设备的防护装置等。
1、使用安全工具。
2、模具作业区防护措施：模具防护罩(板)、模具结构的改进。
3、冲压设备的安全装置：机械式防护装置、双手按钮式保护装置、光电式保护装置、感应式。 
剪板机安全技术措施
【轮换考点，占1分】
剪板机是机加工工业生产中应用比较广泛的一种剪切设备，用于剪切各种厚度的钢板材料。 
常用的剪板机分为平剪、滚剪、震动剪 3 种类型，平剪床是使用最多的。 
操作剪板机时的注意事项。
1、不应独自 1 人操作剪板机；
2、运动部位必须安装防护罩；
3、操作者的手指保持安全距离。操作者的手指离剪刀口的距离应最少保持 200mm，并且离开压紧装置。 
木工机械安全技术
示意图如下。 
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木工机械危险有害因素
【轮换考点，占1分】
在木工机械上发生的工伤事故远远高于金属切削机床，其中平刨床、圆锯机和带锯机是事故发生率较高的几种木工机械。如下图。 
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危险、危害主要有：
1、机械伤害：危险性大，发生概率高
2、火灾和爆炸：后果严重
3、木材的生物、化学危害
4、木粉尘危害
5、噪声和振动危害 
木工机械安全技术措施
【连续考点，约占2分】
在设计上就应使木工机械具有完善的安全装置，包括安全防护装置、安全控制装置和安全报警信号装置。 
木工机械的 5 点安全技术要求：“有轮必有罩、有轴必有套和锯片有罩、锯条有套、刨(剪)切有挡”。 
手压平刨伤手为多发性事故，手压平刨刀轴的设计与安装要求：
(1) 必须使用圆柱形刀轴，绝对禁止使用方刀轴。
(2) 压力片的外缘应与刀轴外圆结合。
(3) 刨刀刃口伸出量不能超过刀轴外径 1.1mm。
(4) 刨刀开口量应符合规定。 
铸造安全技术
实物图如下。
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铸造作业危险有害因素
【常考点，占1分】
有害因素
1、火灾及爆炸；2、灼烫；
3、机械伤害；4、高处坠落；
5、尘毒危害；6、噪声振动；
7、 高温和热辐射：夏季车间温度会达到 40℃或更高。 
铸造作业安全技术措施
【轮换考点，约占2分】
工艺设备：除尘设备应有密闭罩； 
工艺操作：在工艺可能的条件下，宜采用湿法作业，操作条件差的场合宜采用机械手遥控隔离操作。 
建筑要求：安排在高温车间动力车间建筑群内，不产生有害物质生产建筑下风侧。宜南北向，外须有绿化带，必须安装局部通风装置，还应利用天窗排风或设置屋顶通风器。 
锻造安全技术
实物图如下。
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锻造的危险有害因素
【常考点，占1分】
锻造的特点：锻造分为热锻、温锻和冷锻。 
伤害事故：机械伤害、火灾爆炸、灼烫(800~1200)。 
职业危害：噪声和振动、尘毒危害、热辐射。 
[bookmark: _GoBack]锻造的安全技术措施
【常考点，约占2分】
锻压机械的安全要求：(比较重要有五点)
（1）锻压机械的机架和突出部分不得有棱角或毛刺；
（2）外露的传动装置必须有防护罩。防护罩需用铰链安装在锻压设备的不动部件上；
（3）启动装置应能保证迅速开关，启动装置防意外开动或自动开动；
（4）电动启动装置的按钮盒，其按钮上需标有“启动”、”停车”等字样。停车按钮为红色，其位置比启动按钮高 10~12mm；
（5）安全阀和凝结罐防止水击。
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