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安全生产技术：特种设备数字速记（二）
【0~1】
水位计 
每台锅炉至少应装两只独立的水位计，额定蒸发量小于等于0.2t/h的锅炉可只装一只。 
爆破帽 
破爆压力与材料强度之比一般为0.2~0.5。 
起重机 
开机作业前，起重机与其他设备或固定建筑物的最小距离是否在0.5m以上。 
压力容器 
压力容器的定期检验主要受压元件补焊深度大于1/2厚度 
【1】
安全阀 
应1年对其检验、定压一次并铅封完好，1月自动排放试验一次，1周手动排放试验一次，做好记录并签名。 
外部检验 
锅炉的外部检验一般每年进行1次；锅炉停止运行1年以上恢复运行时。 
内部检验 
新安装的锅炉在运行1年后。 
锅炉停止运行1年以上恢复运行前。 
受压元件经重大修理或改造后及重新运行1年后。 
检验周期 
塔式起重机、升降机、流动式起重机每年1次。 
吊运熔融金属和炽热金属的起重机1年1次。 
性能试验中的额定载荷试验、静载荷试验、动载荷试验项目，首检和首次定期检验时必须进行，额定载荷试验项目，以后每间隔1个检验周期进行1次。 
电气设备的检修安全距离 
在10 kV及其以下电气线路检修时，操作人员及其所携带的工具等与带电体之间的距离不应小于1m。 
定期检验制度 
在用场（厂）内机动车辆安全定期检验周期为1年。 
【1~2】
压力表 
根据工作压力选用压力表的量程范围，一般应在工作压力的1.5~3倍。 
护顶架 
对于叉车等起升高度超过1.8m的工业车辆，必须设置护顶架，以保护司机免受重物落下造成伤害。 
【2】 
锅炉内部检验 
一般每2年进行一次。 
压力容器的定期检验 
停止使用2年后重新复用的。 
起重机检验周期 
轻小型起重设备、桥式起重机、门式起重机、门座起重机、缆索起重机、桅杆起重机、铁路起重机、旋臂起重机、机械式停车设备每2年1次。 

【5】
安全状况的5个等级 
1级：压力容器出厂技术资料齐全；设计、制造质量符合有关法规和标准的要求；在规定的定期检验周期内，在设计条件下能安全使用。 
2级：出厂技术资料齐全；设计、制造质量基本符合有关法规和要求，但存在某些不危及安全且难以纠正的缺陷，出厂时已取得设计单位、使用单位和使用单位所在地安全监察机构同意；在规定的定期检验周期内，在设计规定的操作条件下能安全使用。 
3级：出厂技术资料基本齐全；主体材料、强度、结构基本符合有关法规和标准的要求；但制造时存在的某些不符合法规和标准的问题或缺陷，出厂时已取得设计单位、使用单位和使用单位所在地安全监察机构同意；在规定的定期检验周期内，在设计规定的操作条件下能安全使用。 
4级：主体结构有较严重的不符合有关法规和标准的缺陷，强度经校核尚能满足要求；焊接质量存在线性缺陷；根据检验报告，未发现缺陷由于使用因素而发展或扩大；使用过程中产生了腐蚀、磨损、损伤、变形等缺陷，其检验报告确定为不能在规定的操作条件下或在正常的检验周期内安全使用。必须采取相应措施进行修复和处理，提高安全状况等级，否则只能在限定的条件下短期监控使用。 
5级：应予以判废，不得继续作承压设备使用。 
检查工具 
用于直观检查的检查工具有手电筒、5-10倍放大镜、反光镜、内窥镜等。 
【6】 
水压试验 
水压试验一般每6年进行一次。 
吊运前的准备 
露天作业的轨道起重机，当风力大于6级时，应停止作业。 
【10】 
力矩限制器 
起重机械设置力矩限制器后，应根据其性能和精良情况进行调整或标定，当载荷力矩达到额定起重力矩时，能自动切断起升动力源，并发出禁止性报警信号，其综合误差不应大于额定力矩的10%。 
【20】
锅炉水压试验 
升压至试验压力，至少保持20分钟，再缓慢降压至工作压力，检查所有参加水压试验的承压部件表面、焊缝、胀口等处是否有渗漏、变形，以及管道、阀门、仪表等连接部位是否有渗漏。 
司索工准备吊具 
对吊物的质量和重心估计要准确，如果是目测估算，应增大20%来选择吊具。 
【40】 
偏斜调整和显示装置 
跨度等于或超过40m的装卸桥和门式起重机，应装偏斜调整和显示装置。 
【50】 
锅炉水位 
允许在正常水位线上下50mm内波动。 
【80】
锅炉检验前准备 
当锅水温度降到80℃以下时，把被检验锅炉上的各种门孔打开。 
【100】 
压力表 
表盘直径不应小于100mm，表的刻盘上应划有最高工作压力红线标志。 
【混合数字】 
锅炉启动 
上水。从防止产生过大热应力出发，上水温度最高不超过90℃，水温与筒壁温差不超过50℃。对水管锅炉，全部上水时间在夏季不小于1h，在冬季不小于2h。 
停炉注意事项 
为防止锅炉降温过快，在正常停炉的4~6h内，应紧闭炉门和烟道挡板。之后打开烟道挡板，缓慢加强通风，适当放水。停炉18~24h，在锅水温度降至70℃以下时，方可全部放水。 
[bookmark: _GoBack]压力容器定期检验周期 
压力容器一般应当于投用满3年时进行首次全面检验。 
1)安全状况等级为1、2级的，一般每6年一次。 
2)安全状况等级为3级的，一般3～6年一次。 
3)安全状况等级为4级的，应当监控使用，其检验周期由检验机构确定，累计监控使用时间不得超过3年。
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